PWSZ w Kaliszu Wydziat Politechniczny
KIERUNEK MECHANIKA | BUDOWA MASZYN

PLAN STUDIOW STACJONARNYCH I stopnia

Specjalnosé

TECHNOLOGIA MASZYN

Ogoélna liczba godzin

Rozdziat zaje¢ programowych na semestry

s . N wtym:
3 Nazwa przedmiotu ﬁ’ E wykl_|_éw. | lab. SEMESTRI SEMESTRII SEMESTRIN SEMESTRV SEMESTRVII
= [wlc L E [ E[W[ C|L[P|[PKI[E|[W] C[LJ[P]PK PKIE[W[C|L] P L|P|PK[E[W[C]L]P
A [MODUL OGOLNY 2| 330 [ 90 | 195 | 45 30 s|1]15]|60f[15]0]3|of[15[30]0f[o0]3 3115450 0 o[oJo|lofofo]|o]o
1 |Wychowanie fizyczne 60 60 30 0 30
2 |Jezyk obcy (obieralny) 120 120 2 30 2 30 2 2 | E 30
3 |Technologia informacyjna 30 30 2| E 15
4 |Metodyka studiowania 15 15
5 |Ek ia z elem rachunkowo$ci 30 15 15 1 15 | 15
6 |Podstawy zarzadzania 15 15 1
7 |Elementy prawa 15 15 1 15
8 |Ochrona wlasn. intelekt. i p wej 15 15 15
9 |BHP zer; 15 15
10 [Wykorzystanie promieniowania jonizujacego w technice 15 15
B I/MODUL PODSTAWOWY 540 | 300 | 180 | 60 45 2|90 |9 15[ 0| 9] 1|75]30]|15|0]6 ofojofofof o ofofojoJofofo]oO
11 | Matematyka 150 | 75 | 75 30 E| 30| 45
12 |Statystyka 30 15 15 2 15 15
13 |Fizyka 120 | 75 | 30 | 15 15 E | 30[15]15
14 |Mechanika i teoria maszyn 105 | 60 | 45 30 30 41E[30]15
15 |Mechanika plynow 30 15 15 2
16 | Wytrzymalo$¢é materialow 105 60 30 | 15 3 30 | 15 4
¢ IMODUL KIERUNKOWY 885 | 450 | 120 | 165 15 1|45 0 [30]|45(16| 2 |135| 75| 15| 0 | 15 6|1 0[60]| 0|30 15 1515 0| 0[0]JOf[O0]|O
17 | Maszynoznawstwo 60 30 15 | 15 15
18 |Grafika inz. z trig wykres$lng 90 45
19 |GPS i analiza wymiaréw tolerowanych 45 30 | 15 3|E|30]15
20 |Podstawy konstruowania maszyn 1| 120 | 60 | 30 4 30 | 30 4
21| Nauka o materialach 1| 45 30 15 15 3 [E]|15 15
22 |Metalurgia z obrobka cieplng 1 45 30 15 15
23 |Obrébka bezwiorowa i spajanie 1 45 30 15 E| 30 15
24 |Obrobka skrawaniem 1] 9 60 15 | 15 3 30 | 15 3
25| Termodynamika techniczna 45 15 | 15 | 15 2
26 |Elektrotechnika z elementami mechatroniki 75 45 | 15 | 15 2 2 15 15
27 |Metrologia i systemy pomiarowe 105 45 15 | 45 3 30 | 15 4 i 15
28 |Eksploatacija i diagnostyka maszyn 30 | 15 15 15
29 |Inzynieria kol zebatych 60 30 2 15 15 15
30 | Tribologia 30 30 1 30
D IMODUEL SPECJALISTYCZNY 255 | 105 | 15 | 90 0 ojlofofofojo]Jolo]o|o]Jo]|oO 8| 1|60 15|30 15 60 [15]19] 0| 0f 0] 015
31| Obrabiarki CNC 60 15 45 2 15 15 30
32 | Komp.systemy sterowania i pomiaréw 30 15 15 2 15 15
33 |Nowe technologie 30 15 | 15 2|E|15]15
34 | Technologia i automat. montazu 30 15 2 15 15
35 | Techniki wspolrzednos$ciowe 30 15 15 15
36 |Inzynieria systemow 45 30 15 15
37 |Seminarium dyplomowe 30 15| 4 15
38 |Praca dyplomowa 15
E [MODUEL WYBORU OGRANICZONEGO 465 | 195 | 60 | 30 0 o|lofofofof|2]o|15] 0015656 13[2[60| 0 |15[ 75 15|60 0| 0]o|ofo]o0
39 | Przedmiot obieralny | 60 15 2 15 15| 2
40 |Przedmiot obieralny 11 30 15 2 15 15
41 |Przedmiot obieralny 111 60 30 | 15 | 15 2 3|E|15 15
42 |Przedmiot obieralny 1V 30 15 | 15
43 |Przedmiot obieralny V 30 15 15 15
44 |Przedmiot obieralny VI 45 15 4 'E| 15 30
45 |Przedmiot obieralny VII 30 15 15
46 |Przedmiot obieralny VIII 45 15 30
47 |Przedmiot obieralny I1X 60 15 30
48 | Projekt przejsciowy 45 15 1 3 30
49 | Zajecia ogblnouczelniane * * 30 30 1 1 15
F |PRAKTYKI ZAWODOWE* 0 0 0 olofofofo]o]Jo|Jo]o|oO]oO — 6 tygodni — 6 tygodni — zalicz. | 16 12 tygodni
wlclL c P Elw[clc|prleklE[w[c|L]prPlpk[E[W]c]L]P]PK[E]W]cC]L]P E[lw[c]L]prlpk[E]W[c]L]P
RAZEM 2475 | 1140 570 [ 390 20 4 [150]150] 60] 45] 30] 3 [240]135] 30] 15[ 30] 5 [225] 90] 90 [ 60[30] 4 [195] 60 [ 75[ 105] 42] 4 [150] 45] 90 [90[35] 0 [ 0 [ 0 [ 0 [15

Obowigzuje od 1.10.2020

Liczba godzin
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*Praktyka zawodowa w wymiarze 6 miesigcy realizowana jako: 6 + 6 tygodni (wprowadzajaca) w wakacje lub sem.V, VI oraz 12 tygodni (dyplomowa) w sem. VII. Praktyka zawodowa moze by¢ realizowana réwniez w formie stazy zawodowych.

**Zajecia ogolnouczelniane sktadaja sie z dwoch przedmiotéw, po jednym w semestrze. Wybierane z listy przedmiotéw ogélnouczelnianych.




Jezyk obcy (obieralny): Projekt przejsciowy: Przedmiot obieralny I: ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Przedmiot obieralny 11: ‘ ‘ ‘ ‘
T. AngielsKi T. Konstrukcyjny T. Komputerowe wspomaganie Konstrukcji CAD 1. Napedy i sterowanie hvdrauliczne |
2. Niemiecki 2. Technologiczny 2. Techniki komputerowe CA-x 2. Napedy i sterowanie pneumatyczne
\ \ \ [ T T T 1T [ [ [ T T T T 77
Przedmiot obieralny I11: Przedmiot obieralny IV: Przedmiot obieralny V: Przedmiot obieralny VI:| | | |
1. Automatyka przemyslowa 1. Inzynieria jakosci wg ISO 1. Badania nieni 1. Projektowanie proceséw technologicznych
2. Robotyka 2. Inzynieria jako$ci wg norm branzowych 2. Metody badan wyrobow 2. Komputerowe wspomaganie wytwarzania CAM
[ T 7 | [ [ [T 1
Przedmiot obieralny VII: Przedmiot obieralny VIII:| [ | | Przedmiot obieralny IX:
1.Planowanie i sterowanie produkcija PPC 1. Projektowanie oprzyrzadowania technologi 1. Przemyslowa dokumentacja inzynierska
2. Zarzadzanie produkcia i logistyka produkeji 2. Oprzyrzadowanie technologiczne w pr h produkeyjnych 2. Konstrukcje mechatroniczne ‘ ‘
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