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Informacje szczegdtowe

Cele przedmiotu

C1 Opanowac umiejetnosci tworzenia procesé6w technologicznych.

Cc2 Opanowa¢ umiejetnosci tworzenia i odczytu dokumentacji technologicznej na podstawie zdobytej
wiedzy z przedmiotu Grafika inzynierska z geometria wykresina.

Cc3 Rozwina¢ umiejetnosci praktycznego wykorzystania wiedzy zdobytej z przedmiotow:
Maszynoznawstwo, Inzynieria wytwarzania, Mechanika i teoria maszyn, Nauka
o materiatach.

C4 Rozwinaé umiejetnos¢ pracy zespotowej.

1. Posiada¢ wiedze z Podstaw konstruowania maszyn, Maszynoznawstwa,
Inzynierii wytwarzania oraz Nauki o materiatach.

Wymagania wstepne 2. Umiec¢ rozwigzywac problemy z zakresu technologii produkcji oraz
w zakresie wiedzy, umiejetnosci, technologicznosci konstrukcji w oparciu o posiadang wiedze oraz umiejetnosé
kompetencji spotecznych pozyskiwania informacji ze wskazanych zrddet

3. Rozumiec koniecznos$¢ poszerzania swoich kompetencji, gotowos¢ do podjecia
wspotpracy w ramach zespotu.

Efekty uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych

Efekty uczenia Po realizowaniu przedmiotu Odniesienie Odniesienie
sie i potwierdzeniu osiagniecia efektéw uczenia sie do celéow | do efektéw uczenia sie
student przedmiotu dla programu

EU1 ma elementarng wiedze w zakresie zasad projektowania ci C3 K W09
czesci maszyn i konstrukcji mechanicznych ! —
ma szczegbtowa wiedze zwigzang z wybranymi

EU2 zagadnieniami z zakresu budowy maszyn, obstugi, ci, C3 K W10
diagnozowania stanu technicznego, technologii naprawy ' —
i bezpiecznego uzytkowania
ma wiedze z zakresu komputerowo wspomaganego

EU3 projektowania, wytwarzania i eksploatacji maszyn i Cc1,C2 K_Wi1
urzadzen mechanicznych

EU4 ma wiedzg w zakresieﬂmateria’réw inzynierskich, ich c3 K_W13
badan oraz technologii ksztattowania
ma podstawowgq wiedze o trendach rozwojowych w

EU5S zakresie, projektowania, wytwarzania, budowy i c1 K_W14
eksploatacji maszyn

EU6 ma podstawowg wiedze o cyklu zycia maszyn i urzadzen c1 K W15
mechanicznych -
ma elementarng wiedze w zakresie metod

EU7 numerycznych stosowanych w symulacjach i analizie C1. C2, C3 K W22
uktadédw mechanicznych, a takze w procesie [ —
projektowania, wytwarzania i eksploatacji maszyn

EU8 ma umiejetnoé¢ samoksztatcenia sie c1,C3 K_Uo05
potrafi postugiwac sie technikami informacyjno-

EU9 komunikacyjnymi wasciwymi do realizacji zadan z c1, c2, c3 K_U07
zakresu projektowania, wytwarzania i eksploatacji
maszyn
potrafi dokona¢ wstepnej analizy ekonomicznej C1 C2

EU10 podejmowanych dziatan inzynierskich w zakresie C3, C4, K_U12
projektowania, wytwarzania i eksploatacji maszyn !
potrafi postugiwaé sie komputerowymi metodami

EU11 mechaniki przy rozwigzywaniu zadan inzynierskich z Ci1, C2, K U13
zakresu projektowania, wytwarzania i eksploatacji C3,C4 -
maszyn

EU12 potrafi dokona¢ krytycznej analizy sposobu Cc1i C3 K U15
funkcjonowania ! -
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i oceni¢ istniejgce rozwigzania techniczne, urzadzenia,
obiekty, systemy, procesy i ustugi w zakresie budowy,
wytwarzania i eksploatacji maszyn
potrafi dokona¢ identyfikacji i sformutowac specyfikacje
EU13 zadan inzynierskich o charakterze praktycznym w C1, C2, K U16
zakresie projektowania, wytwarzania i eksploatacji C3,C4 —
maszyn
potrafi — zgodnie z zadang specyfikacjg —
zaprojektowac oraz zrealizowac proste urzadzenie,
EU14 obiekt, system lub proces, typowe dla procesu 1, ((::i’ 3, K_U18
projektowania, wytwarzania i eksploatacji maszyn,
uzywajac wiasciwych metod, technik i narzedzi
EU15 potrafi dobra¢ odpowiednie materiaty inzynierskie, dla ci, C3 K U19
zapewnienia poprawnej eksploatacji maszyny ! —
EU16 pott_’afl korzy_stac z odpowgadmch baz daqych W procesie c1 K_U20
projektowania, wytwarzania i eksploatacji maszyn
ma umiejetnos¢ korzystania i doswiadczenie w
EU17 korzystaniu z norm i standardow zwigzanych z C1, C2 K_U23
przemystem maszynowym
rozumie pozatechniczne aspekty dziatalnosci inzyniera-
EU18 mechanika, miedzy innymi jej konsekwencje spoteczne 1, ((::i’ 3, K_KO02
oraz wptyw na stan $rodowiska
umie analizowa¢ zadania, przydzielone do realizacji, pod
EU19 katem okreslenia priorytetdw, stuzacych maksymalnej C1,C2, C3, K K06
efektywnosci wykonania zadania oraz wszechstronnych C4 —
skutkow jego realizacji
rozumie spoteczng role inzyniera oraz bierze udziat
w przekazywaniu spoteczenstwu wiarygodnych
EU20 informacji i opinii dotyczacych osiggnie¢ techniki i jej 1, ((::i’ 3, K_KO09
aspektow, szczegdlnie w zakresie mechaniki, budowy i
eksploatacji maszyn
Tresci programowe
Tresci Forma zajec Liczba Odniesienie
programowe godzin do efektow uczenia sie
Wyktady 9
TP1 Proces produkcyjny oraz jego elementy skfadowe. 2 EU1<+EU20
Dokumentacja procesu technologicznego, dane
TP2 wyjsciowe procesu technologicznego, normy czaséow 1 EU1+-EU20
obréobkowych.
TP3 PrOJektowf':!nle potfabrykatow, technologicznosc 1 EU1+EU20
konstrukcji.
Sposoby ksztattowania warstwy wierzchniej czesci,
TP4 identyfikacja wptywu parametrow warstwy wierzchniej 1 EU1+EU20
na wtasciwosci eksploatacyjne czesci.
TP5 Procesy technologiczne wybranych typowych czesci 1 EU1<+EU20
TP6 Stopniowanie automatyzacji obrébki i montazu. 1 EU1+EU20
TP7 Komputerowe wspomaganie wytwarzania. 1 EU1+-EU20
TPS Jezyki programowania obrabiarek sterowanych 1 EU1<EU20
numerycznie.
Narzedzia dydaktyczne:
1. Wykfad z elementami prezentacji multimedialnych.
2. Dyskusja.
3. Praca w grupach.
Metody weryfikacji osiagniecia efektow uczenia sie
Efekt Forma weryfikacji i walidacji efektow uczenia sie
uczenia sie
Wiedza Wiedza praktyczna Umiejetnosci Kompetencje
faktograficzna umiejetnosci praktyczne kognitywne spoteczne,
postawy
EU1 X
EU2 X
EU3 X
EU4 X
EU5 X
EU6 X
EU7 X
EU8 X
EU9 X
EU10 X
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EU11

EU12

EU13

EU14

XX ([ XXX

EU15

EU16 X

EU17 X

EU18 X

EU19 X

EU20 X

Kryteria oceny osiagniecia efektow uczenia sie

F - formujace |

F1. Dyskusja podczas wyktadu.

F2. Prace nad analizq wybranego procesu produkcyjnego.
F3. Analizy konkretnych rozwigzan.

F4. Tworzenie rozwigzan koncepcyjnych.

F5. Sprawdzanie umiejetnosci nabytych podczas wyktadu.

P - podsumowujace

P1. Zaliczenie pisemne tresci przekazanej na wykladzie. Ustne odpowiedzi uzupetniajace zaliczenie
pisemne.

Skala ocen
Ocena: Poziom wiedzy, umiejetnosci, kompetencji personalnych i spotecznych
5,0 - znakomita wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
4,5 - bardzo dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
4,0 - dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
3,5 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale ze
znaczacymi niedociggnieciami
3,0 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale z licznymi btedami
2,0 - niezadowalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
Forma zakonczenia Zaliczenie pisemne z wiedzy przekazanej na wyktadzie i na ¢wiczeniach. Ustne odpowiedzi

uzupetniajace zaliczenie pisemne.

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci

1. Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim: 9

2. Przygotowanie sie do zaje¢: 21

SUMA: 30
Literatura
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Inne przydatne informacje o przedmiocie:

W ramach przedmiotu Projekt przejsciowy technologiczny studenci posiadajacy wiedze z wybranych przedmiotéw z
poprzednich semestrow moga przystapi¢ do rozwigzania ztozonego zadania inzynierskiego mechanicznego w ramach
projektu przejsciowego. Wiedza teoretyczna prezentowana na wykfadach jest weryfikowana podczas indywidualnego
rozwigzywania problemu inzynierskiego podczas zajec projektowych.
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