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Informacje szczegotowe:

Cele przedmiotu

Cl. Poznanie podstawowych zagadnien teoretycznych dotyczacych rodzajow oprzyrzadowania technologicznego
stosowanego w wybranych procesach wytwarzania w przemysle wytwdorczym maszynowym jego charakterystyki
i zastosowania oraz podstawowych zasad projektowania.

C2. Umiejetnos¢ praktycznych zastosowan wiedzy i zasad teoretycznych

Wymagania wstepne Znajomos¢ podstawowych zagadnien z zakresu: fizyki, elektrotechniki,

w zakresie wiedzy, umiejetnosci, | maszynoznawstwa, informatyki, podstaw konstrukcji maszyn, grafiki inzynierskiej
kompetencji spotecznych:

Efekty uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych

Odniesienie Odniesienie
do celéw do efektow
przedmiotu: | uczenia sie:

Efekty Po realizowaniu przedmiotu
uczenia sie: i potwierdzeniu osiagniecia efektow uczenia sie, student:

potrafi formutowac i stosowacé wiedze do opisu i przewidywania
EU1 wiasciwosci eksploatacyjnych oprzyrzadowania stosowanego w C1 K_wWo1
technologii wytwarzania w przemysle maszynowym

ma elementarng wiedze w zakresie zasad projektowania ci K_W09
EU2 oprzyrzadowania technologicznego stosowanego w wybranych c2 K_wi1
procesach wytwarzania K_W14
K_Uo1
EU3 potrafi rozpoznawac, charakteryzowac i dobiera¢ oprzyrzadowanie C1 K_Uo7
stosowane w wybranych technologiach wytwarzania Cc2 K_U17
K_U20
Tresci programowe
Tresci . Liczba Odniesienie
Programowe Forma zajec: . do efektow
godzin .
: uczenia sie
Wyktady 9
EU1
TP1 Oprzyrzadowanie technologiczne w procesach wytwarzania 1 EU2
EU3
. . . . EU1
P2 Uchwyty obrébkowe i narzedziowe, rodzaje, charakterystyka, 1 EU2
zastosowanie, zasady projektowania EU3
TP3 Oprzyrzadowanie technologiczne w procesach obrobki skrawaniem i 2 53;
zasady projektowania EU3
P4 Oprzyrzadowanie technologiczne w procesach obroébki plastycznej i 1 Eg;
zasady ich projektowania EU3
TP5 Oprzyrzadowanie technologiczne w procesach odlewania zasady ich 1 Eg;
projektowania EU3
TP6 Oprzyrzadowanie technologiczne w procesach spawania i zasady ich 1 :3;
projektowania EU3
TP7 Oprzyrzadowanie technologiczne w przetworstwie tworzyw sztucznych i 1 Eg;
zasady ich projektowania EU3
EU1
TP8 Materiaty konstrukcyjne w budowie oprzyrzagdowania technologicznego 1 EU2
EU3
Projektowanie 18
Uchwyty obrébkowe, rozwigzania konstrukcyjne, charakterystyka,
TP1 zastosowania, wybrane obliczenia inzynierskie 6 EU2
Projekt konstrukcyjny uchwytu obrébkowego dla wybranej technologii
obroébki skrawaniem
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Oprzyrzadowanie technologiczne w obrdbce plastycznej, przyktady,
TP2 charakterystyka, zastosowania, wybrane obliczenia inzynierskie. 6 EU2
Projekt konstrukcyjny wykrojnika dla wybranej cze$ci maszynowej.

Oprzyrzadowanie technologiczne w obrdébce skrawaniem, przyktady,

TP3 charakterystyka, zastosowania, wybrane obliczenia inzynierskie.

3 EU2

Oprzyrzadowanie technologiczne w procesach odlewania i przetwdrstwa
TP4 tworzyw sztucznych, przyktady, charakterystyka, zastosowania, 3 EU2
podstawowe obliczenia inzynierskie.

Narzedzia dydaktyczne:

wykiad z zastosowaniem prezentacji multimedialnych,
pokaz,

dyskusja,

praca na indywidualnymi zadaniami,

e zajecia projektowe.

Metody weryfikacji osiagniecia efektow uczenia sie:

Forma weryfikacji i walidacji efektow uczenia sie:
Efekt . . .. . Kompetencje
. . Wiedza Wiedza praktyczna Umiejetnosci
uczenia sie: - . - A spoteczne,
faktograficzna umiejetnosci praktyczne kognitywne postawy
EU1 X X
EU2 X
EU3 X X

Kryteria oceny osiagniecia efektow uczenia sie

F - formujace:

F1. Dyskusja podczas wyktadéw i zaje¢ projektowych.

F2. Opis, ocena analiza wybranych rozwigzan przemystowych w ramach wykfaddéw i zaje¢ projektowych.
F3. Sprawdzenia wiedzy i przygotowania do projektowania.

F4. Korekty, ewaluacja metod dydaktycznych.

P - podsumowujace: ‘

P1. Pisemne prace kontrolne.
P2. Dyskusja, wymiana opinii.
P3. Zadanie projektowe.

Skala ocen
Ocena: Poziom wiedzy, umiejetnosci, kompetencji personalnych i spotecznych:
5,0 - znakomita wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne,
4,5 - bardzo dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne,
4,0 - dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne,
3,5 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale ze znaczacymi
niedociggnieciami,
3,0 -zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale z licznymi btedami,
2,0 - niezadowalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne.

Zajecia projektowe - zaliczenie na ocene. Ocena uwzglednia: ocene aktywnos$¢ studenta na
; i zajeciach (20%), ocene wykonania biezacych ¢wiczen i zadania projektowego (80%).
Forma zakonczenia: | Nijeobecnoéé na 20% i wiecej liczby godzin zajeé éwiczeniowych moze byé podstawa do
niezaliczenia zajec.

Egzamin koncowy na ocene.

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci:

1. Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim: 27
2. Przygotowanie sie do zaje¢: 70
SUMA: 97

Literatura

Podstawowa:

e Dobrzanski Tadeusz, Uchwyty Obrobkowe, Poradnik konstruktora, WNT, Warszawa,

. Markiewicz Edward, Wajda Feliks, Album konstrukcji ttocznikéw, WNT, Warszawa

. Praca zbiorowa, Poradnik - informator konstruktora oprzyrzadowania w obrdbce skrawaniem, Wydawnictwo
Przemystu Maszynowego WEMA, Warszawa

. Poradnik inzyniera, Tom I-III Obrdbka skrawaniem, WNT,

. Btaszkowski K., Dembczynski R., Feld M., Galinowski J., Zasady projektowania oprzyrzadowania
technologicznego, PWN,

. Karpinski T., Technologia budowy maszyn. Materialy pomocnicze do projektowania uchwytéw obrébkowych,
WSI, Koszalin

Uzupetniajaca:
. katalogi, informatory, instrukcje producentéw oprzyrzadowania technologicznego,
e dokumentacja techniczna maszyn i urzadzen,
e dokumentacja technologiczna wytwarzania,
. Internet.

Inne przydatne informacje o przedmiocie:

brak
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