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Informacje szczegotowe:

Cele przedmiotu

C1. Poznanie podstawowych zagadnien teoretycznych dotyczacych technologii montazu zespotdéw maszynowych
i elektromaszynowych oraz automatyzacji tych procesow.

C2. Umiejetnosé

praktycznych zastosowan wiedzy i zasad teoretycznych

Wymagania wstepne
w zakresie wiedzy, umiejetnosci,
kompetencji spotecznych:

inzynierskiej

Znajomos¢ podstawowych zagadnien z zakresu: fizyki, elektrotechniki,
maszynoznawstwa, informatyki, podstaw konstrukcji maszyn, grafiki

Efekty uczenia sie

w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych

Efekty uczenia

Po realizowaniu przedmiotu

Odniesienie
do celéw

Odniesienie
do efektow

sie: i potwierdzeniu osiagniecia efektow uczenia sie, student: przedmiotu: uczenia sie
dla programu:
EU1 formutowad i stosowac¢ wiedze do obliczania i doboru wymiaréw c2 K Wo1
montazowych zespotdw -
rozpoznawac, charakteryzowac procesy montazu zespotow K_W15
EU2 maszynow cFm c1 K_Wié
ynowy K_U17
EU3 . . . . c1 K_W16
rozpoznawac, charakteryzowac potaczenia montazowe c2 K_U17
EU4 rozpoznawaé, charakteryzowac i dobiera¢ érodki techniczne w Cc1 K_W16
procesie montazu i montazu automatycznego C2 K_U20
Tresci programowe
Tresci Liczba Odniesienie
Forma zajeé: gt do efektow
Programowe: godzin .
uczenia sie
Wyktady 15
TP1 Istota montazu w procesie produkcyjnym 1 EU1=EU4
P2 Montaz zespotéw maszynowych, metody, formy organizaciji, 2 EU1+EU4
technologicznos¢
TP3 Proces tec.hnologlczny.montazu - struktura procesu, potaczenia, srodki a EU1-EU4
technologiczne montazu
TP4 Maszyny, urzadzenia, linie automatyczne montazu 2 EU1<+EU4
TP5 Uktady. podawania i transportowania w systemach automatyzacji 2 EU1-EU4
montazu
TP6 Roboty i manipulatory w procesie montazu 2 EU1<+EU4
TP7 Uktady sterowania w automatyzacji montazu 2 EU1+EU4
Projektowanie 15
TP1 Analiza wymiarowa zespotdéw dla ré6znych metod montazu 2 EU1+EU4
P2 Poiqczenla} montazowe, charakterystyka, ocena w aspekcie montazu 2 EU1-EU4
recznego i automatycznego
TP3 Narzedzia montazowe, rodzaje, charakterystyka, zastosowanie 2 EU1+EU4
TP5 Dokumentacja procesu technologicznego montazu wybranego zespotu 5 EU1-EU4
maszynowego
TP6 Analiza pracy linii automatycznego montazu 2 EU1+-EU4
TP7 Dobér urzadzen w montazu automatycznym 2 EU1+EU4

Narzedzia dydaktyczne:

pokaz,

dyskusja,

pogadanka,

wyktad z zastosowaniem prezentacji multimedialnych,

praca w grupach,
¢wiczenia, projektowanie.
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Metody weryfikacji osiagniecia efektow uczenia sie

Forma weryfikacji i walidacji efektéw uczenia sie

Efekt . . . . Kompetencje

uczenia sie: Wiedza Wiedza praktyczna Umiejetnosci spoleczne
&: faktograficzna umiejetnosci praktyczne kognitywne gostawy ’

EU1 X X

EU2 X

EU3 X

EU4 X

Kryteria oceny osiagniecia efektow uczenia sie

F — formujace: |

F1. Dyskusja podczas wyktadéw i zaje¢ projektowych.

F2. Opis, ocena analiza wybranych rozwigzan przemystowych w ramach wykfadéw i zaje¢ projektowych.
F3. Sprawdzenia wiedzy i przygotowania do projektowania.

F4. Korekty, zmiany metod dydaktycznych dla prowadzonych zajec.

P - podsumowujace:

P1. Pisemne prace kontrolne.
P2. Dyskusja, wymiana opinii.

Skala ocen
Ocena: Poziom wiedzy, umiejetnosci, kompetencji personalnych i spotecznych:
5,0 - znakomita wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne,
4,5 - bardzo dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne,
4,0 - dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne,
3,5 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale ze znaczacymi
niedociggnieciami,
3,0 -zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale z licznymi btedami,
2,0 - niezadowalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne.

Zaliczenie na ocene.

Ocena zaje¢ projektowych uwzglednia: ocene aktywno$¢ studenta na zajeciach (20%), ocene
Forma wykonania biezacych ¢wiczen i innych prac kontrolnych (80%) oceniajacych efekty ksztatcenia.
Nieobecno$¢ na 10% i wiecej liczby godzin zaje¢ projektowych moze by¢ podstawg do
niezaliczenia zajec.

Ocena zaje¢ wyktadowych uwzglednia: ocene sprawdziandw, prac pisemnych, prezentacji
sprawdzajgcych efekty ksztatcenia.

zakonczenia:

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci:

1. Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim: 36
2. Przygotowanie sie do zajeé: 37

SUMA: 73

Literatura

Podstawowa:
e Feld M., Technologia budowy maszyn, PWN,
e Koch T., ,Systemy zrobotyzowanego montazu”, Oficyna Wyd. Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw,
e Kowalski T., Lis G, Szenajch W., ,Technologia i automatyzacja montazu”, Oficyna Wyd. Politechniki
Warszawskiej, Warszawa,
e  tunarski J., Szabajkowicz W., ,Automatyzacja proceséw technologicznych montazu maszyn”, WNT, Warszawa,
e  Skarbinski M., Skarbinski J., Technologicznos¢ konstrukcji maszyn, WNT, Warszawa,

Uzupetniajaca:
1. Katalogi narzedzi montazowych, uchwytéw mocujacych i innych,
2. Strony internetowe,
3. Czasopisma, publikacje naukowe,

Inne przydatne informacje o przedmiocie:

brak
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