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Informacje szczegdtowe

Cele przedmiotu

C1 Przyswojenie wiedzy dotyczacej nowoczesnych proceséw technologicznych w zakresie technologii ubytkowych

C2 Zdobycie podstawowej wiedzy dotyczacej przyrostowych technik wytwarzania

C3 Opanowanie podstawowej wiedzy dotyczacej wspdtczesnych uwarunkowan rynkowych i mozliwosci automatyzacji produkcji

C4 Zdobycie podstawowej wiedzy dotyczacej mikro i nano wytwarzania oraz procesow specjalnych

Wymagania wstepne Opanowanie wiedzy z przedmiotdw wyktadanych na 1 i 2 roku studiéw, szczegdlnie w zakresie
w zakresie wiedzy, umiejetnosci, technik wytwarzania i pozostatych przedmiotéw kierunkowych
kompetencji spotecznych

Efekty uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych

Efekty uczenia Po realizowaniu przedmiotu Odniesienie Odniesienie
sie i potwierdzeniu osiagniecia efektéw uczenia sie do celéw | do efektéow uczenia sie
student przedmiotu dla programu
EU1l ., . K_W02
Posiada¢ podstawowa wiedze o nowoczesnych K_Wg 4
technologiach oraz trendach rozwojowych w C1,C3 K KO1
technologii budowy masz -
g Wy maszyn K_KO3
EU2 Umie¢ zastosowac i korzysta¢ z dostepnych na rynku K_W14
ofert dotyczacych szybkiego przygotowania prototypow c2,C3 K_Uo5
i produkcji seryjnej (RPD, AM) K_K03
EU3 Korzysta¢ z literatury technicznej, poradnikéw oraz K_U 01
katalogdw narzedzi i obrabiarek (ksiazkowych i Ci,C4 K_U02
elektronicznych) K_U07
EU4 Oszacowa¢  konieczno$¢  stosowania  specjalnych K_W12
procesdw obrobki w zaleznosci od dysponowanego parku | €1, €2, €3, K_W16
maszynowego oraz mozliwosci kooperantow w aspekcie c4 K_U15
wymagan konstrukcyjnych dla przedmiotu obrabianego K_K05
EUS K_W14
Rozumie¢ konieczno$¢ statego doksztatcania i §ledzi¢ | ¢1, c2, ca K_U01
rozwoj techniki w zakresie technologii maszyn K_U05
K-K03
Tresci programowe
Tresci Forma zaje¢ Liczba Odniesienie
programowe godzin do efektow uczenia sie
Wyktady 9
TP1 Rola te_chr_1ik wy_twarzania we wspotczesnym 1 EU1; EUS
przedsiebiorstwie
TP2 Obrébka z duzymi predkosciami skrawania (HSM) 1 EU1; EU3
TP3 No'woc.:zesna-wydajna obrébka szlifierska (HSG, quick 1 EU1; EU3
point itd.)
TP4 Obroébki niekonwencjonalne - technologie hybrydowe 1 EU1; EU4
TP5 Technologie przyrostowe (RP, RT, RM ) 2 EU2; EU4
TP6 Mikroobrébka i nanotechnologie 2 EU4; EU5
TP7 Diagnostyka i nadzorowanie proceséw oraz maszyn 1 EU1; EU5
Cwiczenia 9
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TP1 Warstwa wierzchnia przedmiotdw obrabianych i jej

. . 1 EU1

znaczenie dla eksploatacji

P2 Obrébka z duzymi predkoéciami (HSM) 1 EU1; EU3
TP3 Wydajna obrdbka szlifierska 1 EU1; EU3
TP4 Obrdbki wykanczajace i ich aktualne mozliwosci 2 EU1; EU4
TP5 Obroébki skoncentrowanym strumieniem energii 1 EU4; EU5
TP6 Obrébka powierzchni ksztattowych 2 EU1;EU4
TP7 Diagnostyka i nadzorowanie proceséw oraz maszyn 1 EU1

Narzedzia dydaktyczne:

- wykifad z prezentacjami multimedialnymi

- opracowanie i prezentacja indywidualnych tematéw zwigzanych z tematyka wyktadow i ¢wiczen
- praktyczna realizacja lub pokaz wybranych ¢wiczen (HSM, WW, RP, bebnowanie)

Prezentacja modeli wykonywanych réznymi technikami RP

Metody weryfikacji osiagniecia efektow uczenia sie

Efekt Forma weryfikacji i walidacji efektow uczenia sie
uczenia sie p
Wiedza Wiedza praktyczna Umiejetnosci Kompetencje
faktograficzna umiejetnosci praktyczne kognitywne spoteczne,
postawy

EU1 X

EU2 X X X

EU3 X X X

EU4 X X X

EU5 X X

Kryteria oceny osiagniecia efektow uczenia sie

F - formujace |

F1. Uzupetnianie wyktadéw o praktyczne rozwigzania

F2. Biezaca korekta tresci wyktadow i czasu ich trwania

F3. Dyskusja i pomoc przy opracowywaniu tematow przez studentéw

F4. Uwagi dotyczace opracowan i przygotowania sie do zaliczenia ¢éwiczen i egzaminu

P - podsumowujace

P1. Dyskusje podsumowujace kazdq prezentacje
P2. Ocena prezentacji i pracy pisemnej

P3. Egzamin
Skala ocen
Ocena: Poziom wiedzy, umiejetnosci, kompetencji personalnych i spotecznych
5,0 - znakomita wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
4,5 - bardzo dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
4,0 - dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
3,5 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale ze
znaczacymi niedociggnieciami
3,0 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale z licznymi btedami
2,0 - niezadowalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
Forma zakonczenia ¢wiczenia - wynik pisemnego kolokwium zaliczeniowego, wyniki prac realizowanych w

trakcie semestru; wyktady - pisemny egzamin

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci

1. Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim: 18
2. Przygotowanie sie do zaje¢: 60
SUMA: 78

Literatura
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Podstawowa:

1. Olszak W., Obrobka skrawaniem, WNT, Warszawa, 2008

. Cichosz P., Narzedzia skrawajgce, WNT, Warszawa, 2006 )

. Kosmol i in., Automatyzacja obrabiarek i obrobki skrawaniem, Wyd. Politechniki Slaskiej, Gliwice 2001

. Regis E. Nanotechnologia, Prészynski i S-ka, Warszawa 2001

. Honczarenkol., Elastyczna automatyzacja wytwarzania, obrabiarki i systemy obrobkowe, Warszawa, WNT, 2000
. Gebhardt A., Rapid prototyping-Werkzeuge fir die schnelle Produktentstehung, Carl Hanser Verlag, Mlnchen,
2000
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Uzupetniajaca:

1. Publikacje w czasopismach technicznych (Mechanik, CIRP Annals itd.)

2. Materialy firmowe producentéw narzedzi i maszyn

3. Polskie Normy dot. narzedzi, oprzyrzadowania, badan obrabiarek, WW itd.

Inne przydatne informacje o przedmiocie:

Obserwowany olbrzymi postep techniczny wymaga ciggtego uzupetniania wiadomosci i stwarza potencjalne trudnosci w
orientowaniu sie i przyswajaniu nowej wiedzy, a szczegdlnie w wyborze najkorzystniejszych rozwigzan.
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