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Informacje szczegétowe

Cele przedmiotu

C1 przyswoi¢ wiedze z inzynierii wytwarzania, szczegdlnie w zakresie obrobki skrawaniem, narzedzi stosowanych w tych procesach
oraz obrabiarek

C2 zdoby¢ umiejetno$¢ samodzielnego przygotowywania proceséw technologicznych w zakresie obrébki skrawaniem

C3 opanowadé umiejetno$¢ wyboru materiatu wyjsciowego oraz doboru warunkéw obrdbki i narzedzi a takze obrabiarek

C4 opanowadé umiejetnos¢ obliczania czaséw i kosztow obrdbki

Wymagania wstepne Znajomos$¢ mechaniki, wytrzymatosci materiatdw, maszynoznawstwa, nauki o materiatach i
w zakresie wiedzy, umiejetnosci, metrologii na poziomie studiow.
kompetencji spotecznych

Efekty uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych

Efekty uczenia Po realizowaniu przedmiotu Odniesienie Odniesienie
sie i potwierdzeniu osiagniecia efektéw uczenia sie do celéw | do efektéw uczenia sie
student przedmiotu dla programu

EU1 posiada podstawowg wiedze o narzedziach i warunkach ich c1 E—Wg;
stosowania w obrdébce skrawaniem K W13

EU2 potrafi projektowac procesy technologiczne, dobieraé narzedzia C1 I:(_‘:jv]]_'ss
oraz warunki ich stosowania Cc2 K_U20

EU3 umie korzystac z literatury technicznej, poradnikéw oraz K_uo1i

. . o - ) C3 K_U02

katalogow narzedzi (ksiazkowych i elektronicznych) K U07

Eu4 umie okreslac czas oraz analizowa¢ koszty wykonania C4 E—ﬂig

Tresci programowe

Tresci Forma zajecé Liczba Odniesienie
programowe godzin do efektow uczenia sie
Wyktady 30

TP1 Techniki wytwarzania i ich rola we wspotczesnym > EU1
przedsiebiorstwie

TP2 0Ogdlne wiadomosci o skrawaniu materiatéw, warstwa 4 EU1
wierzchnia przedmiotéw obrabianych

TP3 Istota procesu skrawania (proces tworzenia widra, rodzaje ), 5 EU1
sita i moc skrawania

TP4 Ciepto w procesach skrawania, ciecze chtodzaco - smarujace 4 EU1
(rodzaje, rola), zuzycie i trwatos¢ ostrza

TP5 Materiaty narzedziowe, skrawnos$¢ i skrawalnos¢ materiatéw 5 EU1
obrabianych EU2

TP6 Wiercenie, rozwiercanie, pogtebianie i frezowanie 6 Eg;

TP7 Dobdr warunkdéw obrobki dla toczenia, wiercenia i frezowania 4 Eg:

Cwiczenia

TP1 Budowa narzedzi skrawajacych (toczenie, wiercenie i 2 EU1
frezowanie)

TP2 Geometria ostrza skrawajgcego (toczenie, wiercenie i frezowanie) 2 EU1

TP3 Sity i moc skrawania 2 EU1

TP4 Zuzycie i trwatos¢ ostrza 2 EU1

TPS Dobér narzedzi i warunkdw obroébki (dla toczenia, wiercenia, 3 :3;
frezowania) wg réznych metodyk i zalecen producentéw EU4

TP6 Dobér narzedzi i warunkéw obrébki (dla toczenia, wiercenia, EU2
frezowania) wg réznych metodyk i zalecen producentéw z 4 EU3
wykorzystaniem wspotczesnych narzedzi informacyjnych (CD, EU4
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Internet, e-mail)

Narzedzia dydaktyczne:

1. Sala wyktadowa z wyposazeniem do prowadzenia zaje¢ w systemie multimedialnym.
2. Prezentacje za pomoca tablic ¢wiczeniowych.

Metody weryfikacji osiagniecia efektow uczenia sie

Efekt Forma weryfikacji i walidacji efektow uczenia sie
uczenia sie
Wiedza Wiedza praktyczna Umiejetnosci Kompetencje
faktograficzna umiejetnosci praktyczne kognitywne spoteczne,
postawy
EU1 X X X
EU2 X X X
EU3 X X X
EU4 X X X
Kryteria oceny osiagniecia efektow uczenia sie
F - formujace |
F1. Zajecia praktyczne
F2. Prezentacje opracowan grupowych wraz z dyskusjq
F3. Dyskusja podczas ¢wiczen
F4. Sprawdzanie umiejetnosci podczas ¢wiczen
F5. Korekta prowadzenia wyktadow i/lub ¢wiczen.
P - podsumowujace
P1. Dyskusja podsumowujaca
P2. Sprawozdania
P3. Opracowanie koncowe
Skala ocen
Ocena: Poziom wiedzy, umiejetnosci, kompetencji personalnych i spotecznych
5,0 - znakomita wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
4,5 - bardzo dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
4,0 - dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
3,5 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale ze znaczacymi
niedociggnieciami
3,0 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale z licznymi btedami
2,0 - niezadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
Forma zakonczenia Zaliczenie wykfaddéw, ¢wiczen i opracowan koncowych

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci

1. Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim: 55

2. Przygotowanie sie do zaje¢: 33

SUMA: 88
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Kalisz,2010,

Materiaty firmowe producentéw narzedzi (katalogi, CD, instrukcje, poradniki itd.),

®

Normy PN, ISO, DIN, internet - strony WWW firm produkujacych narzedzia
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