KARTA PRZEDMIOTU

Kierunek: Specjalnosc: technologia maszyn
Mechanika i Budowa Maszyn

Nazwa przedmiotu: Kod przedmiotu: 2010-MBM-1S-4K-OBSK
Obrébka skrawaniem

Rodzaj przedmiotu: Poziom studiow: I stopien | Rok studiow: II Semestr: IV | Tryb: stacjonarny
kierunkowy

Liczba godzin: Liczba punktéw ECTS: 3
w tym: Wykiad: 30
Laboratorium: 15

Tytul, imie i nazwisko:
Wykiad: dr inz. Piotr Szablewski
Laboratorium: dr inz. Piotr Szablewski
adres e-mailowy wyktadowcy/wyktadowcow: pszablewski@interia.pl

Informacje szczegétowe

Cele przedmiotu

C1 przyswoi¢ wiedze z inzynierii wytwarzania, szczegdlnie w zakresie obrobki skrawaniem, narzedzi stosowanych w tych procesach
oraz obrabiarek

C2 zdoby¢ umiejetno$¢ samodzielnego przygotowywania proceséw technologicznych w zakresie obrébki skrawaniem

C3 opanowadé umiejetno$¢ wyboru materiatu wyjsciowego oraz doboru warunkdéw obrdbki i narzedzi a takze obrabiarek

C4 opanowadé umiejetnos¢ obliczania czaséw i kosztow obrdbki

Wymagania wstepne Znajomos$¢ mechaniki, wytrzymatosci materiatdw, maszynoznawstwa, nauki o materiatach i
w zakresie wiedzy, umiejetnosci, metrologii na poziomie studiow.
kompetencji spotecznych

Efekty uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych

Efekty uczenia Po realizowaniu przedmiotu Odniesienie Odniesienie
sie i potwierdzeniu osiagniecia efektéw uczenia sie do celéw | do efektéw uczenia sie
student przedmiotu dla programu
EU1 posiada podstawowaq wiedze o narzedziach oraz obrabiarkach K_WwWo1
i warunkach ich stosowania w obrébce skrawaniem i obrébce C1 K_Wo02
$ciernej K_W13
EU2 projektowac procesy technologiczne, dobiera¢ narzedzia, C1 I'((_\'IJV]]..SG
warunki ich stosowania oraz obrabiarki Cc2 -
K_U20
EU3 korzystaé z literatury technicznej, poradnikéw oraz katalogéw C1 K_uo1i
- : s h ) K_Uo02
narzedzi i obrabiarek (ksigzkowych i elektronicznych) C3 K U07
EU4 okresla¢ czas oraz analizowaé koszty wykonania C4 E—gig
EUS analizowa¢ zaprojektowane procesy pod katem zapewnienia c2 I'((_\'IJV]]..:
wymaganej jakosci wymiarowo - ksztattowej oraz jakosci C3 K U1is
powierzchni, a takze wptywu na $rodowisko c4a K:KOZ
EU6 wyszukaé w literaturze, opracowac oraz przedstawi¢ wybrane Cc2 K_uoi
A o ) o - K_uo3
zagadnienie z obrobki skrawaniem, narzedzi i obrabiarek C3 K_Ko4
EUS oszacowac konieczno$¢ stosowania specjalnych proceséw c1 -

o AR A K_W12
obrobki wykanczajacej w zaleznosci od dysponowanego parku c2 K W16
maszynowego oraz wymagan konstrukcyjnych dla przedmiotu K U1is
obrabianego c3 —

EUS K_W14
$ledzi¢ rozwoj techniki w zakresie technologii maszyn C1 K_uo1
(szczegdlnie dot. narzedzi, obrébki skrawaniem i obrabiarek) Cc2 K_Uo5
K_KO03
Tresci programowe
Tresci Forma zaje¢ Liczba Odniesienie
programowe godzin do efektow uczenia sie
Wyktady 30
TP1 Obrdbka két zebatych 3 EU1, EU3, EUS
TP2 Obrdbka $cierna -zasady, materiaty $cierne 2 EU1, EU3, EU7
TP3 Obrébka szlifierska powierzchni ptaskich, walcowych 3 EU1, EU4
zewnetrznych oraz wewnetrznych
TP4 Obrébka wykanczajaca; gtadzenie i dogtadzanie, docieranie, EU1, EU7
polerowanie, bebnowanie, obrobka wykanczajaca kot zebatych 4
(widrkowanie, szlifowanie, docieranie, dogtadzanie)
TP5 Obrabiarki — podstawy, kinematyka, budowa (elementy i 3 EU1
zespoty)
TP6 Obrabiarki — napedy gtéwne i posuwowe, hydraulika i EU1, EUS
pneumatyka, sterowanie (reczne, mechaniczne, elektryczne, 9
elektroniczne, PC, NC)
TP7 Tokarki (budowa, rodzaje, kinematyka) 2 EU1
TP8 Wiertarki i frezarki (budowa, rodzaje, kinematyka, 2 EU1
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oprzyrzadowanie)

TP9 Szlifierki i inne obrabiarki do obrébki wykanczajacej 2 EU1, EU?7
Laboratorium 15
TP1 Tokarka. Jej budowa i dziatanie 2 Eul
TP2 Toczenie. Wptyw narzedzia i warunkéw obrobki na wynik toczenia 2 EU1, EU2, EU3
TP3 Toczenie gwintdw 2 EU1, EU2, EU6
TP4 Frezarki. Budowa i dziatanie, schemat kinematyczny 2 EU1, EU6
TP5 Wiertarka i jej budowa. Przygotowanie narzedzia 2 EU1, EU3
TP6 Szlifierka do watkdw. Dobdr narzedzi i parametréw obrobki 2 EU1, EUS
TP7 Frezowanie. Dobdr narzedzi i parametrow 3 EU1, EU3
Narzedzia dydaktyczne:
1. Sala wyktadowa z wyposazeniem do prowadzenia zaje¢ w systemie multimedialnym.
2. Praktyczna realizacja zagadnien podczas laboratorium.
3. Opracowanie i prezentacja indywidualnych tematdw zwigzanych z tematyka wyktadow i ¢wiczen.
Metody weryfikacji osiagniecia efektow uczenia sie
Efekt Forma weryfikacji i walidacji efektéw uczenia sie
uczenia sie
Wiedza Wiedza praktyczna Umiejetnosci Kompetencje
faktograficzna umiejetnosci praktyczne kognitywne spoteczne,
postawy

EU1 X X X
EU2 X X X
EU3 X X X
EU4 X X X
EU5 X X X
EU6 X X X
EU7 X X X
EU8 X X X

Kryteria oceny osiagniecia efektow uczenia sie

F - formujace

F1. Zajecia praktyczne

F2. Dyskusja podczas laboratorium

F3. Sprawdzanie umiejetnosci podczas laboratorium
F4. Korekta prowadzenia wyktaddéw i/lub laboratorium.

P - podsumowujace

P1. Dyskusja podsumowujaca

P2. Sprawozdania

P3. Egzamin
Skala ocen
Ocena: Poziom wiedzy, umiejetnosci, kompetencji personalnych i spotecznych
5,0 - znakomita wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
4,5 - bardzo dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
4,0 - dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
3,5 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale ze znaczacymi
niedociggnieciami
3,0 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale z licznymi  btedami
2,0 - niezadowalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
Forma zakonczenia Pozytywnie ocenione sprawozdania z laboratorium i egzamin

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci
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1. Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim: 59
2. Przygotowanie sie do zaje¢: 70
SUMA: 129

Literatura

Podstawowa:
1. Cichosz P.; Narzedzia skrawajqce, WNT, Warszawa 2006,

Olszak W.; Obrdébka skrawaniem, WNT, Warszawa, 2008,

Brodowicz W.; Skrawanie i narzedzia, WSP, Warszawa 1998,

Grzesik W.; Podstawy skrawania materiatow konstrukcyjnych, WNT, Warszawa 2010,

Feld M.; Podstawy projektowania procesoéw technologicznych typowych czesci maszyn, WNT, Warszawa 2000,
Praca zbiorowa; Poradnik inzyniera, Obrobka skrawaniem Tom I, II, III, WNT, Warszawa 1991, 1993, 1994,

N o u bk wNn

Francka J., Weiss E.; Inzynieria Wytwarzania, Obrdbka skrawaniem, Cwiczenia i Laboratorium, PWSZ
Kalisz,2010,
8. Materiaty firmowe producentdéw narzedzi (katalogi, CD, instrukcje, poradniki itd.),

9. Normy PN, ISO, DIN, internet - strony WWW firm produkujacych narzedzia.

Uzupetniajaca:
1. Filipowski R., Marciniak M.; Techniki obrobki mechanicznej i erozyjnej, OW PW, Warszawa 2000,

2. Jemielniak K.; Obrdébka skrawaniem, OWPW, Warszawa 1998,
3. Przybylski L.; Strategia doboru warunkdw skrawania wspdtczesnymi narzedziami, Politechnika

Krakowska

Inne przydatne informacje o przedmiocie:
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