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Informacje szczegétowe:

Cele przedmiotu

C1 Przekazanie stuchaczom wiedzy z zakresu podstaw technologii odlewania, przerébki plastycznej i spajania

C2 Nabycie przez stuchaczy umiejetnosci optymalizowania przebiegu proceséw tych form obrébki bezwiérowej i spajania
w aspekcie uzyskania jak najlepszych parametréw technicznych wyrobéw

C3 Nabycie przez stuchaczy umiejetnosci analizy zjawisk majacych wplyw na uzyskanie wymaganych wiasciwosci
uzytkowych wytwarzanych elementéw

C4 Zrozumienie istoty tych zjawisk i wykorzystanie tej wiedzy do dziatan majacych na celu optymalizacje proceséw
odlewania, obréobki plastycznej i spajania podczas wytwarzania elementéw maszyn.

Wymagania wstepne
w zakresie wiedzy, umiejetnosci,
kompetencji spotecznych:

Wiedza z zakresu fizyki oraz metalurgii i obrobki cieplnej

Efekty uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych

Efekty
uczenia sie:

Po realizowaniu przedmiotu
i potwierdzeniu osiagniecia efektéw uczenia sie
student:

Odniesienie
do celéw
przedmiotu:

Odniesienie

do efektow

uczenia sie
dla programu:

EU1 Rozumie istote zjawisk towarzyszacych procesom odlewania, C1 K_Wo02
obrobki plastycznej i spajania oraz wptyw tych proceséw na Cc2 K_W1i3
wihasciwosci wyrobow.

EU2 Zna i rozumie podstawowe mechanizmy przebiegu proceséw C1 K_Wo02
odlewania, przerdbki plastycznej i spajania elementéw maszyn Cc3 K_W1i3

EU3 W oparciu o zdobyta wiedze umie dobra¢ odpowiednie metody C1 K_Wo02
i parametry odlewania, obrdbki bezwidrowej i spajania C3 K_W13

EU4 Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze w doborze tych metod i C1 K_Wo02
parametrow podczas ksztattowania elementéw maszynowych C4 K_W1i6

Tresci

programowe

Tresci Forma zaje¢: Liczba Odniesienie
Programowe: godzin do efektow
uczenia sie
Wyktady 30
TP1 Modele i formy odlewnicze. Procesy odlewania, krzepnigcia i
. / - 4 EU1
powstawanie struktury odlewu. Skurcz odlewniczy i metody EU2
ograniczania jego skutkow

TP2 Wykonywanie odlewéw w formach jednorazowych. Rodzaje form, 4 EU1

materiaty formierskie. Formowanie maszynowe i jego rodzaje. EU3

TP3 Automatyzacja produkcji odlewéw w formach piaskowych. Formy 2 EU1

piaskowe dokfadne EU4

TP4 Wykonywanie odlewéw w formach trwatych. Rodzaje tego 2 EU1

odlewania. Technologicznos¢ konstrukcji odlewéw EU4

TP5 Technologicznos$¢ konstrukcji odlewéw 2 EU1l

EU4

TP6 Obrébka plastyczna, jej istota oraz analiza proceséw tej obroébki. 4 EU1

Wptyw tych proceséw na wiasnosci wyrobdw. EU2
TP7 Obroébka plastyczna - procesy ksztattowania wyrobow z blachy 4 EU2
EU4
TP8 Obroébka plastyczna - procesy ksztattowania bryt 2 EU2
EU4
TP9 Spajanie - Spawalnicze procesy cieplne i charakterystyka proceséw EU1
spawania (spawanie: gazowe, tukowe, TIG, MIG, MAG, plazmowe, 4 EU3

wigzka elektronéw, laserowe), materiaty i urzadzenia

TP10 Spajanie - Procesy zgrzewania (rezystancyjne: punktowe, garbowe, 2 EU1

liniowe) oraz urzadzenia do zgrzewania. EU4
Laboratorium 15
TP1 Obrobka plastyczna - wykrawanie 3 EU1, EU2

1




EU3, EU4
, . EU1, EU2
TP2 Obrobka plastyczna - gigcie na prasach 2 EU3, EU4
TIP3 Obrobka plastyczna - giecie na 2 EU1, EU2
gietarkach EU3, EU4
P4 Obrobka plastyczna - 2 EU1, EU2
loczenie EU3, EU4
TIPS Obradbka plastyczna - narzedzia proste i 2 EU1, EU2
wielozadaniowe EU3, EU4
: . EU1, EU2
TP6 Zgrzewanie punktowe i garbowe 2 EU3. EU4
. EU1, EU2
TP7 Spawanie elektryczne tukowe 2 EU3. EU4
Narzedzia dydaktyczne:
Sala wyktadowa z wyposazeniem do prowadzenia zaje¢ w systemie multimedialnym
Metody weryfikacji osiagniecia efektow uczenia sie
Efekt Forma weryfikacji i walidacji efektow uczenia sie
uczenia sie
Wiedza Wiedza praktyczna Umiejetnosci Kompetencje
faktograficzna | umiejetnosci praktyczne kognitywne spoteczne,
postawy
EU1 X X
EU2 X X
EU3 X
EU4 X X
Kryteria oceny osiagniecia efektow uczenia sie
F - formujace:
F1. Dyskusja podczas wyktadu
F2. Sprawdzanie wiadomosci podczas wyktadu
F3. Korekta prowadzenia wyktadu
P - podsumowujace:
P1. Dyskusja podsumowujaca na wyktadzie
P2. Egzamin pisemny
Skala ocen
Ocena: Poziom wiedzy, umiejetnosci, kompetencji personalnych i spotecznych:
5,0 - znakomita wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
4,5 - bardzo dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
4,0 - dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
3,5 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale ze
znaczacymi niedociggnieciami
3,0 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale z
licznymi btedami
2,0 - niezadowalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
Forma zakonczenia: Egzamin

Zaliczenie laboratorium na podstawie sprawozdan.

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci:

1. Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim: 45

2. Przygotowanie sie do zaje¢: 25

SUMA: 70
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