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Informacje szczegdtowe:

Cele przedmiotu

C1 Przekazanie stuchaczom wiedzy o przebiegu procesé6w metalurgii metali i ich stopéw oraz o technologii obrébki cieplnej.

C2 Opanowanie przez stuchaczy umiejetnosci optymalizowania przebiegu tych proceséw pod katem uzyskania jak

najlepszych parametréw technicznych wytwarzanych wyrobéw.

C3 Zdobycie przez stuchaczy umiejetnosci analizy zjawisk pozwalajacych uzyskanie jak najlepszych wtasciwosci uzytkowych

wytwarzanych wyrobow.

C4 Zrozumienie istoty tych zjawisk i wykorzystanie zdobytej wiedzy do optymalizacji proces6w metalurgii metali i obrébki

cieplnej podczas wytwarzania elementéw maszynowych.

Wymagania wstepne Wiedza podstawowa z zakresu szkoty $redniej:
w zakresie wiedzy, umiejetnosci, 1. zfizyki.
kompetencji spotecznych: 2.z chemii

Efekty uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych

Efekty Po realizowaniu przedmiotu Odniesienie Odniesienie
uczenia i potwierdzeniu osiagniecia efektéw uczenia sie student: do celéw do efektow
sie: przedmiotu: uczenia sie
dla programu:
EU1 Rozumie istote zjawisk zachodzacych w procesach metalurgii oraz wptyw C1 K_Wo02
tych proceséw na wtasciwosci metali i ich stopdw c2 K_Wo03
EU2 Zna i rozumie podstawowe mechanizmy przebiegu proceséw metalurgii C1 K_Wo02
i obrdébki cieplnej wyrobow z metali i ich stopow C2 K_W13
EU3 W oparciu o zdobytg wiedze umie dobra¢ odpowiednie urzgdzenia i C1 K_W1i3
parametry dla poprawnego przebiegu proceséw metalurgicznych. Cc3 K_W14
EU4 Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze w doborze parametréw obrobki C1 K_Wo03
cieplnej i cieplno-chemicznej wytwarzanych elementéw maszynowych C4 K_W14
Tresci programowe
Tresci Forma zajeé: Liczba Odniesienie
progra- godzin do efektow
mowe: uczenia sie
Wyktady 30
TP1 Metale i ich stopy oraz ich znaczenie w budowie maszyn. EU1
TP2 Procesy metalurgiczne oraz ich wptyw na jakos$¢ wytwarzanych 4 EU1, EU2
materiatdw inzynierskich
TP3 Urzadzenia stosowane w realizacji proceséw metalurgicznych 3 EU1, EU3
TP4 Metalurgia zelaza, proces wielkopiecowy i procesy stalownicze 4 EU1, EU2, EU3
TP5 Metalurgia metali niezelaznych EU1, EU2, EU3
TP6 Spieki metali oraz ich wytwarzanie 2 EU1,EU3
TP6 Grzanie i chtodzenie w procesach obrébki cieplnej 4 EU1, EU4
TP7 Atmosfery ochronne w obrobce cieplnej, urzadzenia do ich wytwarzania 3 EU1, EU4
TP8 Technologia obrébki cieplnej, dyfuzyjne nasycanie pierwiastkami 4 EU4
niemetalicznymi oraz metalicznymi

Narzedzia dydaktyczne:

Sala wyktadowa z wyposazeniem do prowadzenia zaje¢ w systemie multimedialnym

Metody weryfikacji osiagniecia efektow uczenia sie

Efekt Forma weryfikacji i walidacji efektow uczenia sie

Uczenia sie Wiedza Wiedza praktyczna Umiejetnosci Kompetencje
faktograficzna umiejetnosci kognitywne spoteczne,

praktyczne postawy

EU1 X X

EU2 X X

EU3 X

EU4 X




Kryteria oceny osiagniecia efektow uczenia sie

F - formujace:

F1. Dyskusja podczas wykfadu
F2. Sprawdzanie wiadomosci podczas wyktadu
F3. Korekta prowadzonego wykfadu

P - podsumowujace:

P1. Dyskusja podsumowujgca na wykfadzie
P2. Zaliczenie pisemne

Skala ocen
Ocena: Poziom wiedzy, umiejetnosci, kompetencji personalnych i spotecznych:
5,0 - znakomita wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
4,5 - bardzo dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
4,0 - dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
3,5 - zadowalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale ze
znaczacymi niedociggnieciami
3,0 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale z licznymi btedami
2,0 - niezadowalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
Forma Egzamin

zakonczenia:

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci:

1. Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim: 30
2. Przygotowanie sie do zaje¢: 20
SUMA: 50
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