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Informacje szczegétowe

Cele przedmiotu

C1. Naby¢ wiedze z zakresu podstaw tolerowania wymiarow, tolerancji ksztattu i parametrow powierzchni i potrafi¢ jg

wykorzystac podczas projektowania, wytwarzania i kontroli wyrobu.

C2. Zdoby¢ umiejetnosci analizy norm i aktéw prawnych.

C3. Opanowac podstawowe dziatania na wymiarach tolerowanych.

Wymagania wstepne

w zakresie wiedzy, umiejetnosci, Znajomos¢ grafiki inzynierskiej i matematyki na poziomie matury podstawowej.

kompetencji spotecznych

Efekty uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych

Odniesienie Odniesienie
Efekty Po realizowaniu przedmiotu i potwierdzeniu do celéw do efektow
uczenia sie osiagniecia efektow uczenia sie student N uczenia sie
przedmiotu
dla programu
EU1 potrafi formutowac i stosowac aparat matematyczny do opisu dziatan na c3 K_wo1
wymiarach tolerowanych K_W12
K_K04
EU2 potrafi klasyfikowac¢ i definiowa¢ wymiary, tolerancje geometryczne i C1 II((_\?V%BQ
parametry powierzchni oraz zna zasady ich zapisu i stosowania Cc2 K W12
K_W14
C1 K_W12
EU3 potrafi obliczy¢ i przedstawi¢ graficznie pasowanie normalne i rOwnowazne Cc2 K_Ko04
C3 K_U23
K_K04
zna zasady i metody tolerowania katow i stozkow potrafi okresli¢, a takze Cc1 K_U23
EU4 zdefiniowac i wyjasni¢ podstawowe parametry i tolerancje ztozonych c2 K_Wo09
elementow geometrycznych (gwinty, wielowypusty, kota zebate) C3 K_wW12
K_W14
EUS zna rodzaje tancuchow wymiarowych, potrafi je zobrazowaé graficznie oraz C1 &—wg;
przeprowadzi¢ ich analizg i synteze za pomoca réznych metod C3 K U09
potrafi interpretowac, oszacowacé i krytycznie oceni¢ otrzymane wyniki c1 K UO1
EU6 obliczeniowe, a takze formutowac trafne wnioski oraz identyfikowaé zrodta -
bledéw C3 K_U08
Tresci programowe
Tresci L, Liczba Odniesienie
roaramowe Forma zajec godzin do efektéw
prog uczenia sie
Wyktady 30
TP1 Ogolna koncepcja wymiaru zewngtrznego i wewnetrznego 2 EUE‘U%UZ‘
TP2 Uktad tolerancji i pasowan ISO 4 EUE’UEGU&
TP3 Tolerancje ksztattu 2 EU2
TP4 Bazy 2 EU2
TP5 Tolerancje kierunku 2 EU2
TP6 Tolerancje potozenia 2 EU2
TP7 Tolerancje ksztaltu wyznaczonego zarysu lub powierzchni 2 EU2
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TPS Tolerancje bicia 2 EU2
TP9 Tolerancje katow i stozkow 2 EU4
TP10 Tolerancje ogolne 2 EU2
Parametry opisujace profil pierwotny, falisto$¢ i chropowatosc¢
P11 powierzchni 2 EU2
P12 Tglerancje ztozonych elementow geometrycznych (gwinty, 4 EU4
wielowypusty, kota zg¢bate)
TP13 Lancuchy wymiarowe 2 EU5
Cwiczenia 15
TP1 Obliczanie pasowan normalnych i rownowaznych 5 EU1, EU2
Cwiczenia praktyczne i testy sprawdzajace poprawno$é oceny wartosci
- . . EU2, EU3,
TP2 liczbowych odchytek zaobserwowanych dla wyrobu rzeczywistego | 5 EU4 EUS
poréwnanie ich z wymaganiami wyspecyfikowanymi na rysunku '
—_— Obhczaple tolrelfancp wymiarow §k%adowych i wymiaru wynikowego 5 EUS, EU6
dla zamiennos$ci catkowitej i czeSciowej
Narzedzia dydaktyczne:
1. Wyktad z elementami prezentacji multimedialnej.
2. Pogadanka.
3. Dyskusja.
4. Praca w grupach.
5. Cwiczenia tablicowe.
Metody weryfikacji osiagniecia efektow uczenia sie
Forma weryfikacji i walidacji efektow uczenia sie
Efekt K t j
uczenia sie Wiedza Wiedza praktyczna Umiejetnosci ompetencje
faktograficzna umiejetnosci praktyczne kognitywne spoteczne,
postawy
EU1 X
EU2 X
EU3 X
EU4 X
EUS X
EU6 X
Kryteria oceny osiagniecia efektow uczenia sie
F - formujace |
F1. Analiza i rozwigzywanie konkretnych zagadnien ( praca w grupach).
F2. Dyskusja podczas wyktadow i éwiczen.
F3. Sprawdzanie umiejgtnosci podczas éwiczen.
F4. Korekta prowadzenia wyktadow i/lub ¢wiczen.
P - podsumowujace
P1. Egzamin.
P2. Prezentacja multimedialna.
P3. Dyskusja podsumowujaca.
Skala ocen
Ocena: Poziom wiedzy, umiejetnosci, kompetencji personalnych i spotecznych
5,0 - znakomita wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
4,5 - bardzo dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
4,0 - dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
3,5 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale ze
znaczacymi niedociggnieciami
3,0 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale z licznymi  btedami
2,0 - niezadowalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne

Forma zakonczenia | Egzamin.
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Na oceng z ¢wiczen sktada si¢ aktywno$¢ na zajeciach (30%) oraz umiejetnosé rozwigzywania i analizy
konkretnych przykladow podczas pracy w grupach (70%). Zaliczenie ¢éwiczen jest warunkiem
koniecznym przystapienia do egzaminu.

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci

1. Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim: 54
2. Przygotowanie sie do zaje¢: 45
SUMA: 99

Literatura

Podstawowa:
1.Humienny Z.(red.), Specyfikacje geometrii wyroboéw (GPS), WNT, Warszawa 2004.
2.Jezierski J., Kowalik M., Siemiatkowski Z., Warowny R., Analiza tolerancji w konstrukcji i technologii maszyn — zbiér zadan,
WNT, Warszawa 2010.
3.Biatas S., Humienny Z., Kiszka K., Metrologia z podstawami specyfikacji geometrii wyrobow (GPS), Oficyna Wydawnicza
Politechniki Warszawskiej, Warszawa 2014 .

Uzupetniajaca:
1. Adamczak S., Pomiary geometryczne powierzchni, WNT, Warszawa 2008.
2. Malinowski J., Jakubiec W., Ptowucha W., Pomiary gwintow w budowie maszyn, WNT, Warszawa 2008.
3. Wieczorowski M., Cellary A., Chajda J., Przewodnik po pomiarach nierdownos$ci powierzchni czyli o chropowatosci
i nie tylko, Wydawnictwo PP, Poznan 2003.

Inne przydatne informacje o przedmiocie:

GPS i analiza wymiarow tolerowanych zajmuje sig:
- tolerancjami wielko$ci geometrycznych,
- teoriami taficuchow wymiarowych.
Glownym jej zadaniem jest opanowanie umiejetnosci czytania i interpretacji dokumentacji technicznej oraz tworzenie howej w celu
uzyskania funkcjonalnych, bezpiecznych, niezawodnych i zamiennych czgsci oraz zespotow.
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