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Informacje szczegélowe |

Cele przedmiotu

C1. Przyswojenie zasad funkcjonowania zintegrowanych systemoéw wytwarzania oraz ich zastosowania w przemysle.

C2. Zdobycie wiedzy na temat integracji systemoéw wytwarzania oraz ich konfiguracji.

C3. Poznanie elementow sktadowych zintegrowanych systemow wytwarzania.

wytwarzania

C4. Poznanie oraz zdobycie umiejetnosci rozrdzniania narz¢dzi komputerowego wspomagania integracji systemow

Wymagania wstepne
w zakresie wiedzy,
umiejetnosci,
kompetencji
spotecznych

informacyjnej.

'Wiedza i umiejetnosci z zakresu: sposobow i metod wytwarzania oraz technologii

Efekty uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych

. . - I Odniesienie
Po realizowaniu przedmiotu Odniesienie .
L . . . . L - i p do efektow
Efekty uczenia sie i potwierdzeniu osiagniecia efektow uczenia sie do celow .
- uczenia sie
student przedmiotu
dla programu
EU1 ma pc?sze.r.zona wu.fdze w zakre..sle technik wytwarzania i cl = ca. K_W06
organizacji proceséw produkcyjnych
zna metody, technikiinarzedzia stosowane dla
EU2 rozwigzywania zadan inzynierskich typowych dla Cl. +CA4. K_W10
realizowanej specjalnosci
ma rozszerzong wiedze niezbedng do rozumienia
EU3 §po+ecznych, ekor.lomlcznych, prawnycl), el.<olog|czln.ych i cl = ca. K W11
innych pozatechnicznych uwarunkowan dziatalnosci
inzynierskiej typowej dla realizowanej specjalnosci
ma ugruntowang wiedze dotyczaca zarzadzania, (w
EU4 tym zarzadzania jakoscig), logistyki i prowadzenia C1. +C4. K_W12
dziatalnosci gospodarczej
EUS !:Jotrafl realizowac proces samoksztatcenia i okresli¢ Cl = Ca K_U0S
jego kierunek
sprawnie planuje i przeprowadza eksperymenty, w tym
EU6 pomiary i symulacje komputerowe, interpretuje Cl. = C4. K_U08
uzyskane wyniki i wycigga prawidtowe wnioski
potrafi integrowac wiedze z zakresu dziedzin nauki i
EU7 dyscyplin naukowych do formutowania i rozwigzywania C1. +CA. K_U11
zadan inzynierskich
potrafi wykorzysta¢ nowe osiggniecia techniki i
EUS techr'10'Iog'|| w obrebie mlafs'zyn |'lfrza$ilzen, uprzednlg Cl = Ca K_U12
oceniajgc ich przydatnosé i mozliwos¢ wykorzystania w
zakresie realizowanej specjalnosci
zna i stosuje zasady bezpieczenstwa zwigzane z pracg w
EU9 Srodowisku przemystowym; ma dobre przygotowanie C1.+CA. K_U13
do tej pracy
krytycznie analizuje i ocenia sposoby funkcjonowania
EU10 rozwwlz,an techmcz,ny<':h: urzadzen, obiektéw, . Cl = Ca K_U17
systemow, procesoéw i ustug typowych w zakresie
realizowanej specjalnosci
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EU11

ocenia przydatnosé¢ i prawidtowo wybiera metody i
narzedzia najlepiej nadajace sie do rozwigzywania
zadan inzynierskich wtasciwych dla realizowanej
specjalnosci, nie wytgczajac zadan nietypowych

Cl. = C4.

K_U19

EU12

projektuje i usprawnia procesy, obiekty lub systemy
niezbedne dla wykonywania zadan inzynierskich w
realizowanej specjalnosci z uwzglednieniem aspektéow
pozatechnicznych

Cl. = C4.

K_U20

EU13

znai korzysta z duza wprawa z réznych baz danych
pomocnych przy realizacji zadan inzynierskich typowych
dla realizowanej specjalnosci

C1. + C4.

K_U22

EU14

rozumie pozatechniczne aspekty dziatalnosci inzyniera-
mechanika i menedzera, miedzy innymi jej
konsekwencje spoteczne oraz wptyw na stan
Srodowiska

C1. + C4.

K_K02

EU15

ma $wiadomos¢ odpowiedzialnosci zwigzanej z
decyzjami, podejmowanymi w ramach dziatalnosci
inzynierskiej i menedzerskiej, szczegdlnie w kategoriach
bezpieczenstwa wtasnego i innych oséb oraz ochrony
Srodowiska

Cl. + C4.

K_KO3

EU16

ma $wiadomos¢ waznosci postepowania
profesjonalnego, przestrzegania zasad etyki zawodowej
oraz poszanowania réznorodnosci poglagddéw i kultur

C1. + C4.

K_K07

EU18

potrafi wykazywac sie przedsiebiorczoscig i
pomystowoscig w dziataniu zwigzanym z realizacjg
zadan zawodowych

C1. + C4.

K_KO8

EU19

rozumie spoteczng role inzyniera oraz bierze udziat w
przekazywaniu spoteczenstwu wiarygodnych informacji
i opinii dotyczgcych rozwoju techniki i zwigzanych z tym
zagrozen, szczegolnie w zakresie mechaniki i
budowy maszyn

Cl. +C4.

K_K09

Tresci programowe

Treéci programowe

Forma zajeé

Liczba
godzin

Odniesienie
do efektéw uczenia
sie

Wyktady

15

TP1

Komputerowo Zintegrowane Wytwarzanie i jego
sktadowe

EU1 + EU19

TP2

Produkt Data Management, Product Lifecycle
Management oraz systemy MRP, ERP i DRP

EU1 + EU19

TP3

Systemy CMMs i wspomagajace diagnostyke oraz
monitorowanie maszyn oraz procesow

EU1 + EU19

TP4

Elastyczne systemy produkcyjne/wytworcze,
autonomiczne stacje obrobkowe i ich podsystemy

EU1 + EU19

TP5

Sterowanie operatorskie i dyspozytorskie w ZSW

EU1 + EU19

TP6

Gospodarka paletami i narzgdziami w ZSW

EU1 + EU19

TP7

Gospodarka programami sterujacymi i informacjami w
ZSW

EU1 + EU19

TP8

Zarzadzanie logistyka oraz automatyka magazynowa w
aspekcie ZSW

EU1 + EU19

TP9

Komputerowo Zintegrowana Eksploatacja

EU1 + EU19

Narzedzia dydaktyczne:

Mo R

Wyktad z elementami prezentacji multimedialnych.
Pogadanka.

Pokaz.
Dyskusja.
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[Metody weryfikacji osiagniecia efektéw uczenia sie

Efekt Forma weryfikacji i walidacji efektow uczenia sie
uczenia sie

Wiedza Wiedza praktyczna Umiejetnosci Kompetencje
faktograficzna umiejetnosci praktyczne kognitywne spoteczne,
postawy

EU1

EU2

EU3

EU4

EUS

EU6

EU7

EU8

EU9

EU10

EU11

EU12

XX [X [X X | X [X [X|X|X[X|X]|X
XX [X [X [ X |X [X[X|X|X|[X|[X]|X

EU13

EU14

EU15

EU16

EU18

XX XXX [X XX [X[X[|X|X[X]|X]|X|[X|[X]|X

X [ X [X [X | X

EU19

Kryteria oceny osiagniecia efektow uczenia sie

F - formujace

F1. Analizy okre$lonych zagadnien na wyktadzie.
F2. Dyskusja podczas wyktadow.
F3. Korekta prowadzenia wyktadow.

P - podsumowujace ‘

P1. Prezentacja.
P2. Kolokwium.

Skala ocen
Ocena: Poziom wiedzy, umiejetnosci, kompetencji personalnych i spotecznych
5,0 - znakomita wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
4,5 - bardzo dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
4,0 - dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
3,5 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale ze
znaczacymi niedociggnieciami
3,0 - zadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne, ale z
licznymi btedami
2,0 - niezadowalajgca wiedza, umiejetnosci, kompetencje personalne i spoteczne
Forma zakonczenia Na ocene z przedmiotu skfada sie aktywnos$¢ na zajeciach (20%)

przygotowanie oraz wygtoszenie prezentacji i/lub referatu (40%).
Dopuszcza sie zaliczenie tylko na podstawie kolokwium i /lub prezentacji
(indywidualnej i / lub zespotowej), opracowania referatu (indywidualnego i

/lub zespotowego) i /lub odpowiedzi ustnej wg. powyzszego kryterium.

Obciazenie praca studenta

Forma aktywnosci

1. Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim: 15h
2. Przygotowanie sie do zaje¢: 15h
SUMA: 30h

Literatura

Podstawowa:
1. Chlebus E. Techniki komputerowe CAx w inzynierii produkcji, WNT, Warszawa 2000

2. Zawadzka L. Wspodlczesne problemy i kierunki rozwoju elastycznych systeméw produkcyjnych.
Wydawnictwo Politechniki Gdanskiej, Gdansk 2007
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3. Honczarenko J. Elastyczna automatyzacja wytwarzania, WNT, Warszawa 2000

Uzupetniajaca:
1. Kost G., Lebkowski P., Wesierski L., Automatyzacja i robotyzacja procesé6w produkcyjnych, Warszawa 2013

2. Kosmol J.: Automatyzacja obrabiarek i obrobki. WNT, Warszawa 2000,

Inne przydatne informacje o przedmiocie:
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