PWSZ w Kaliszu Wydziat Politechniczny PLAN STUDIOW STACJONARNYCH I stopnia Specjalnosé

KIERUNEK MECHANIKA | BUDOWA MASZYN - w ramach projektu: "Mechanika i budowa maszyn - ksztatcenie dualne realizowane na Wydziale Politechnicznym" PWSZ w Kaliszu TECHNOLOGIA MASZYN
) N Ogéina ""‘::tg:’“'f"'" Rozdzial zajeé programowych na semestry
3 Nazwa przedmiotu f".' § wyk. ew_y Tab. | proj. SEMESTR| SEMESTR Il SEMESTR i SEMESTR IV SEMESTRV SEMESTR VI SEMESTR Vil
© W ¢ L P PK E W C L P PK E W C L P PKE W C L P PKE W C L P PKE W C L P PK E W C L P PKE W C L P
A MODUL OGOLNY 2 330 90 | 195 (45| o [ 4] o] 30|30 |30 0fs5|1]|15]|6 |15/0[3]|0]|15]|3|0|of3]|]0o]|15]|3|o0]|of3[1]|15]|45|0]| 0o [ofo] o|o]|]o]|]ofofo]o]o|ofo
1 Wychowanie fizyczne 60 60 0 30 0 30
2 Jezyk obcy (obieralny) 1 120 120 2 30 2 30 2 30 2 'E 30
3 Technologia informacyjna 1 30 30 1 15 2 e 15
4 Metodyka studiowania 15 15 1 15
5 El ia z elem rachunk Sci 30 15 15 1 15 15
6 Podstawy zarzadzani 15 15 1 15
7 Elementy prawa 15 15 1 15
8 Ochrona wlasn. intelekt. i p j 15 15 1 15
9 BHP z ergonomia 15 15 1 15
10 Wykorzystanie promieniowania jonizujacego w technice 15 15 1 15
B MODUL PODSTAWOWY 5 555 315 | 180 | 60 | 0 | 13| 1 |90 (45| 0| 0 [17| 2 [105] 90 |15) 0 | 9| 1| 75|30 (15[ 0|6 |1 |45|15{30| 0| 0| 0| O 0|0 0 Ojfojofojojofjfojofojo|[O]foO
11 Matematyka 2 150 75 75 8 'E 45 30 7 E" 30 45
12 Statystyka 30 15 15 2 15 15
13 Fizyka 1 120 75 30 15 5 45 15 STE 30 15 15
14 Mechanika i teoria maszyn 1 120 75 45 5 45 30 4 E 30 15
15 Mechanika plynéw 30 15 15 2 15 15
16 Wytrzymalo$¢ materialéw 1 105 60 30 15 3 30 15 4 E 30 15 15
¢ MODUL KIERUNKOWY 7 885 450 | 120 | 195|120 | 13| 2 | 60 [ 15 [15|45| 8 | 1 | 45| O |30|45| 16| 2 [135( 75 [15| 0 [15| 3 |120|30| 60 |30| 5| 0 | 75| 0 (30| O 4(0)15(0|45|/0[0]JO0Of[fO0]O|[O]|O
17 Maszynoznawstwo I 1 60 30 15 15 6  E 30 15 15
18 Grafika inz. z geometria wykreslna 90 0 90 4 45 3 45
19 GPS i analiza wymiarow tolerowanych 45 30 15 3 E 30 15
20 Podstawy konstruowania maszyn 1 120 60 30 30 4 30 30 4 "B 30 30
21 Nauka o materialach 1 45 30 15 1 15 3 E 15 15
22 Metalurgia z obrébka cieplna 1 45 30 15 3. E 30 1 15
23 Obrobka bezwiorowa i spajanie 1 45 30 15 3 E 30 15
24 Obrébka skrawaniem 1 20 60 15 15 3 30 15 3 E 30 15
25 Termody ik hnicz 45 15 15 15 2 15 15 15
26 Elektr hnika z el i mechatroniki 75 45 15 115 2 30 15 2 15 15
27 Metrologia i systemy pomiarowe 1 105 45 15 45 3 30 15 4 B 15 30 1 15
28 Ekspl ja i di tyka maszyn 30 15 15 2 15 15
29 Podstawy technologii kot zebatych 60 30 30 1 30 2 30
30 Tribologia 30 30 1 30
D MODUL SPECJALISTYCZNY 3 [ 285 [120] 15 [oo[e[ofo[ o[ oJoJoJoJoJoJoJoJoJoloJo[oJoJoJoJoJoJoJoJo[oJ1[7s[15[30[30[s8][2]4s]ofeo[15[21]0f0f0]o]1s
31 | Obrabiarki CNC 60 15 45 1 15 15 1 30
32 Komp.systemy sterowania i pomiaréw 30 15 15 2 15 15
33 Nowe technologi 1 30 15 15 2 E 15 15
34 Technologia i Z 30 15 15 2 15 15
35 Techniki wspolrzednosciowe 1 30 15 15 2 E 15 15
36 Inzynieria systemow 1 45 30 15 3 E 30 15
37 Konstrukcje kol z¢batych 30 15 15 2 15 15
38 Seminarium dypl 30 30 2 15 6 15
39 Praca dyplomowa 15
E MODUL WYBORU OGRANICZONEGQO 5 480 | 210 | 60 | 30 |180| 0| o | o [ o [ofo| oo oo f[ofo]|]2]0of15)[0/0]1s 1|45 |15 0 |30(13|2]| 75| 0 |15| 75 [14a| 2| 75|45]| 15|60 00| 0] o0|o0fo0
40  Przedmiot obieralny I 1 60 15 45 2 15 15 2 ' E 30
41 Przedmiot obieralny II 30 15 2 15 15
42 Przedmiot obieralny I1I 1 60 30 15 15 2 15 15 3'E 15 15
43 Przedmiot obieralny IV 30 15 0 2 15 15
44 Przedmiot obieralny V 30 15 15 2 15 15
45 Przedmiot obieralny VI 1 60 30 30 4 'E 30 30
46 Przedmiot obieralny VII 1 30 15 0 3 E 15 15
47 Przedmiot obieralny VIII 1 45 15 30 4 'E 15 30
48 Przedmiot obieralny IX 60 15 15 30 3 15 15 30
49 Projekt przejSciowy 45 15 30 1 15 3 30
50 Zajecia ogol Iniane * * 30 30 1 15 1 15
F  PRAKTYKI ZAWODOWE* 0OjojJofofojJojojo[foOo|o]|]ojofofo|]oO]|oO|[O|O]|O 6 tygodni w okresie IV-VI sem. zal. VI w sem. 410 of of oo0]9 11 tygodni
G STAZE W ZAKLADACH PRACY*** (dualne) 00| 0 0|0|0]|7 280+160=440godz. 5 280godz. 6 280+101=381godz. 5 280godz. 7 280+160=440godz. 0jojojo|oOo]|O
w cC L P PK E W C L P PK E W C L P PKE W C L P PKE W C L P PKE W C L P PKE W C L P PKE W C L
RAZEM 22 | 2535 [ 1185 ] 570 [420] 360 [30] 3 [180] 90 [45[45[37] 4 [165[150[ 60]45[35] 3 [240]135[30][ 15[ 36 5 [225[90] 90 [60[35] 4 [240] 60 [75[105[ 37 4 [135[45[120]75][30[ 0 o[ o[ o [15
Obowiazuje od 1.10.2018 Liczba godzin 360 420 420 465 480 375 15
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*Praktyka zawodowa - 6 tygodni wprowadzajaca (w okresie IV-VI sem. zaliczenie w VI sem.), 11 tygodni dyplomowa. Praktyka zawodowa moze by¢ realizowana réwniez w formie stazy zawodowych.

**Zajecia ogolnouczelniane sktadaja si¢ z dwéch przedmiotéw, po jednym w semestrze. Wybierane z listy przedmiotéw ogélnouczelnianych.

***Staze w zaktadach pracy (dualne) - wg projektu realizowane w semestrze tydzien zaje¢ dydaktycznych/tydzien stazu w zaktadzie pracy lub 8 tyg. zaje¢ dydaktycznych i 7 tyg. stazu w zaktadzie pracy

dodatkowo po sem. Il i VIl 160 godz. oraz po sem. IV 101 godz. - w wakacje (160 godz. w miesigcu rozliczeniowym)

Proed

2. Niemiecki

2. Technologiczny

Jezyk obcy (obieralny): Projekt przejSciowy: Pr obieralny I: : Przedmiot obieralny II:
T Ansielsid 1. Konstrukcyjny . Komputerowe wsp konstrukcji CAD 1. Napedy i sterowanie hydrauliczne
2. Techniki komputerowe CA-x

2. Napedy i sterowanie p

tyczne

Przedmiot obieralny II1: Przedmiot obieralny IV: Przed obieralny V: Przedmiot obieralny VI:

1. Aut yka przemyslowa 1. Inzynieria jakosci wg ISO 1. Badania ] 1. Projektowanie procesow technologicznych
2. Robotyka 2. Inzynieria jakoSci wg norm branzowych 2. Metody badai wyrobow 2. Komp owe Wsp ie wytwarzania CAM
Przedmiot obieralny VII: Przedmiot obieralny VIII: Przedmiot obieralny IX:

1.Planowanie i sterowanie produkcja PPC 1. Projektowanie oprzyrzadowania technologicznego 1. Przemyslowa dokumentacja inzynierska

2. Zarzadzanie produkcja i logistyka produkcji 2. Oprzyrzadowanie technol ne w pr h produkeyjnych 2. Konstrukcje mechatroniczne

Mozliwe wizyty studyjne w zakladach pracy: (210 godz. - 22 ECTS) catkowita liczba ECTS bez stazy 210

1. Maszynoznawstwo, sem.I - 15L, 2 ECTS

2. Grafika inzynierska z geometria wykreslna, sem.II - 45 P, 3 ECTS Zajecia:

3. Metalurgia z obrébka cieplna, sem.I1 - 15 L, 1 ECTS Uczelnia Zaklad pracy Razem bez stazy

4. Obrébka skrawaniem, sem. IV - 15 L, 3 ECTS godz. ECTS godz. ECTS godz. ECTS ECTS

5. Metrologia i systemy pomiarowe, sem. IV -30 L, 4 ECTS teoretycze (W) 1185 98 0 0 1185 98 98

6a. Obrabiarki CNC, sem. V-15L, 1 ECTS praktyczne (C, L, P, praktyki) 1155 89 195 23 1350 112 112

6b. Obrabiarki CNC, sem. VI-30 L, 1 ECTS staze 0 0 1610 30 1610 30

7. Techniki wspélrzednosciowe, sem. VI -15 L, 2 ECTS suma 2340 1805 53 2535 240 210

8. Przedmiot obieralny VII: Planowanie i sterowanie produkcja PPC//Zarzadzanie produkeja i logistyka produkcji, sem. VI - 15 C, 3 ECTS

9. Przedmiot obieralny IV: Inzynieria jako$ci wg ISO//Inzynieria jako$ci wg norm branzowych, sem. VI - 15 C, 2 ECTS

10.Staz w zakladach pracy sem. II-VI 1821 godzin - 30 ECTS - przelicznik okolo 60 pkt. ECTS za 1 godzine stazu (u dni

iem jest wil

ksz:

a powtarzalno$é

czynno$ci podczas stazu niz w trakcie zaje¢ dydaktycznych)

Lacznie: 1821 godzin - 30 pkt. ECTS

Laczna liczba wszystkich punktéow ECTS =

240

Strona2z2




